
Th e c o n tro lle r s e rie s 500 im p re s s e s w ith its u n iq u e s c o p e o f p e r fo rm a n c e a n d in tu itiv e o p e ra tio n . In c o m b in a tio n w ith th e fre e “ M y N a b e r th e rm ” s m a r tp h o n e
a p p , th e o p e ra tio n a n d m o n ito rin g o f th e fu rn a c e is e v e n e a s ie r a n d m o re p o w e r fu l th a n e v e r b e fo re . Th e o p e ra tio n a n d p ro g ra m m in g ta k e s p la c e v ia a h ig h -
c o n tra s t, la rg e to u c h p a n e l, w h ic h s h o w s e x a c tly th e in fo rm a tio n th a t is re le v a n t a t th e m o m e n t.

Nabertherm Controller Series 500

· Tra n s p a re n t, g ra p h ic d is p la y o f th e te m p e ra tu re c u r v e s
· Cle a r p re s e n ta tio n o f th e p ro c e s s d a ta
· 24 o p e ra tin g la n g u a g e s s e le c ta b le
· Co n s is te n t, a ttra c tiv e d e s ig n
· Ea s ily u n d e rs ta n d a b le s y m b o ls fo r m a n y fu n c tio n s
· P re c is e a n d a c c u ra te te m p e ra tu re c o n tro l
· Us e r le v e ls
· P ro g ra m s ta tu s d is p la y w ith e s tim a te d e n d tim e a n d d a te
· Do c u m e n ta tio n o f th e p ro c e s s c u r v e s o n USB s to ra g e m e d iu m in .c s v file fo rm a t
· Se r v ic e in fo rm a tio n c a n b e re a d o u t v ia USB s tic k
· Cle a r p re s e n ta tio n
· P la in te x t d is p la y
· Co n fig u ra b le fo r a ll fu rn a c e fa m ilie s
· Ca n b e p a ra m e te riz e d fo r th e d iffe re n t p ro c e s s e s

Standard Equipm ent

I�m the big brother of analog buttons and turning
switches. I am the new generation of control and
intuitive operation. My skills are highly complex,
my operation is simple. I can be touched and
speak 24 languages. I�ll show you exactly which
program is currently running and when it ends.
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M odern D esign

Co lo re d d is p la y o f te m p e ra tu re c u r v e s a n d p ro c e s s d a ta

Easy Program m ing

Sim p le a n d in tu itiv e p ro g ra m e n tr y v ia to u c h p a n e l

Segm ent Player

De ta ile d o v e r v ie w o f p ro c e s s in fo r m a tio n in c lu d in g s e tp o in t, a c tu a l
v a lu e a n d s w itc h e d fu n c tio n s

Integrated Help Function

In fo rm a tio n o n v a rio u s c o m m a n d s in p la in te x t

Program M anagem ent

Te m p e ra tu re p ro g ra m s c a n b e s a v e d a s fa v o rite s a n d in c a te g o rie s

Highlights

In a d d itio n to th e w e ll-k n o w n a n d m a tu re d c o n tro lle r fu n c tio n s , th e n e w g e n e ra tio n o ffe rs y o u s o m e in d iv id u a l h ig h lig h ts . He re is a n o v e r v ie w o f th e m o s t
im p o r ta n t o n e s fo r y o u :

Fu rth e r in fo rm a tio n o n N a b e rth e rm c o n tro lle rs , p ro c e s s d o c u m e n ta tio n a n d tu to ria ls o n o p e ra tio n c a n b e fo u n d o n o u r w e b s ite :
h ttp s ://n a b e r th e rm .c o m /e n /s e rie s -500

Us e r le v e lsP re c is e te m p e ra tu re
c o n tro l

P ro c e s s d o c u m e n ta tio n
o n USB

In tu itiv e to u c h s c re e n Ea s y p ro g ra m e n tr y a n d
c o n tro l

W i-Fi-Capable

Co n n e c tio n w ith th e M y N a b e r th e rm a p p
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M y N a b e r th e rm a p p – th e p o w e r fu l a n d fre e d ig ita l a c c e s s o r y fo r N a b e r th e rm 500 Se rie s Co n tro lle rs . Us e th e a p p fo r c o n v e n ie n t o n lin e p ro g re s s m o n ito rin g
o f y o u r N a b e r th e rm fu rn a c e s – fro m y o u r o ffic e , w h ile o n th e w a y o r fro m w h e re v e r y o u w is h . Th e a p p a lw a y s k e e p s y o u in th e p ic tu re . J u s t lik e th e c o n tro lle r
its e lf, th e a p p is a ls o a v a ila b le in 24 la n g u a g e s .

M yNabertherm App for M obile M onitoring of Process Progress

App-Functions

· Co n v e n ie n t m o n ito rin g o f o n e o r m u ltip le N a b e r th e rm fu rn a c e s s im u lta n e o u s ly
· Cle a r p re s e n ta tio n a s a d a s h b o a rd
· In d iv id u a l o v e r v ie w o f a fu rn a c e
· Dis p la y o f a c tiv e /in a c tiv e fu rn a c e s
· O p e ra tin g s ta tu s
· Cu rre n t p ro c e s s d a ta

D isplay of Program Progress for Each Furnace

· G ra p h ic a l re p re s e n ta tio n o f th e p ro g ra m p ro g re s s
· Dis p la y o f fu rn a c e n a m e , p ro g ra m n a m e , s e g m e n t in fo rm a tio n
· Dis p la y o f s ta r t tim e , p ro g ra m ru n tim e , re m a in in g ru n tim e
· Dis p la y o f a d d itio n a l fu n c tio n s s u c h a s fre s h -a ir fa n , e x h a u s t a ir fla p , g a s s in g ,

e tc .
· O p e ra tin g m o d e s a s s y m b o l

Push Notifications in Case of M alfunctions and at Program End

· P u s h n o tific a tio n o n th e lo c k s c re e n
· Dis p la y o f m a lfu n c tio n s w ith a n a s s o c ia te d d e s c rip tio n in th e in d iv id u a l o v e r v ie w

a n d in a m e s s a g e lis t

Contact with Service Possible

· Sto re d fu rn a c e d a ta fa c ilita te ra p id s u p p o r t fo r y o u

Requirem ents

· Co n n e c tio n o f th e fu rn a c e to th e In te rn e t v ia th e c u s to m e r‘s W i-Fi
· Fo r m o b ile d e v ic e s w ith An d ro id (fro m v e rs io n 9) o r IO S (fro m v e rs io n 13)

Co n v e n ie n t m o n ito r in g o f o n e o r m u ltip le N a b e r th e rm fu rn a c e s
s im u lta n e o u s ly

Dis p la y o f p ro g ra m p ro g re s s fo r e a c h fu rn a c e

Ea s y to c o n ta c t
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M o n ito rin g o f N a b e r th e rm fu rn a c e s w ith 500 s e rie s to u c h p a n e l c o n tro lle r fo r Arts & Cra fts , la b o ra to r y , d e n ta l, th e rm a l p ro c e s s te c h n o lo g y , a d v a n c e d
m a te ria ls a n d fo u n d r y a p p lic a tio n s .

Av a ila b le in 24 la n g u a g e s

Cle a r c o n te x tu a l m e n u An y a d d itio n o f N a b e r th e rm fu rn a c e s

P u s h n o tific a tio n s in c a s e o f m a lfu n c tio n s

Ev e r y th in g o n d is p la y in th e n e w N a b e r th e rm a p p fo r
th e n e w c o n tro lle r s e rie s 500. G e t th e m o s t o u t o f
y o u r fu rn a c e w ith o u r a p p fo r iO S a n d An d ro id . Do n ‘t
h e s ita te to d o w n lo a d it n o w .
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W h ic h c o n tro lle r fo r
w h ic h fu rn a c e s
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Ca ta lo g p a g e 6 6 8 10 10 14 14,17 ,18 16 19 20 22 23 28 30 34 35 36 37 38,41 39 44 45 46 48 52 53 54 66 68 69 7 0 7 0
Co n tro lle r
R 7 l l l l l
3508 l
B500 l l l l l l
B510 ¡ l l l l l l l l l
C540 ¡ ¡ ¡ ¡ ¡

C550 ¡ l ¡ ¡ ¡ ¡ l ¡ l ¡ ¡ ¡ ¡

P 57 0 ¡ ¡ ¡ ¡ l l l l3 l3 ¡ l l3

P 580 ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡

H500/P LC ¡ ¡ l3 l3 ¡ ¡ ¡ ¡

H17 00/P LC ¡ ¡ ¡ ¡ l
H37 00/P LC ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡

N CC ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡

M ains Voltages for Nabertherm Furnaces
1-p h a s e : a ll fu rn a c e s a re a v a ila b le fo r m a in s v o lta g e s fro m 110 V - 240 V a t 50 o r 60 Hz .
3-p h a s e : a ll fu rn a c e s a re a v a ila b le fo r m a in s v o lta g e s fro m 200 V - 240 V o r 380 V - 480 V, a t 50 o r 60 Hz .
Th e c o n n e c tin g ra te s in th e c a ta lo g re fe r to th e s ta n d a rd fu rn a c e w ith 400 V (3/N /P E) re s p e c tiv e ly 230 V (1/N /P E).

R7 3216 3208 B500/
B510

C540/
C550

P 57 0/
P 580

3508 3504 H500 H17 00 H37 00 N CC

N u m b e r o f p ro g ra m s 1 1 5 10 50 1/10/
25/503

1/10/
25/503 20 20 20 100

Se g m e n ts 1 8 4 20 40 5003 5003 20 20 20 20
Ex tra fu n c tio n s (e . g . fa n o r a u to m . fla p s ) m a x im u m 2 2 2-6 0-43 2-83 33 6/23 8/23 16/43

M a x im u m n u m b e r o f c o n tro l z o n e s 1 1 1 1 1 3 21,2 21,2 1-33 8 8 8
Driv e o f m a n u a l z o n e re g u la tio n l l l
Ch a rg e c o n tro l/b a th c o n tro l l ¡ ¡ ¡ ¡ ¡ ¡
Au to tu n e l l l l l l l
Re a l-tim e c lo c k l l l l l l l
G ra p h ic c o lo r d is p la y l l l 4" 7 " 7 " 12" 22"
G ra p h ic d is p la y o f te m p e ra tu re c u r v e s (p ro g ra m s e q u e n c e )
Sta tu s m e s s a g e s in c le a r te x t l l l l l l l l l l
Da ta e n tr y v ia to u c h p a n e l l l l l l l
En te rin g p ro g ra m n a m e s (i.e .“Sin te rin g “ ) l l l l l l
Ke y p a d lo c k l l l ¡ ¡
Us e r le v e ls l l l l l ¡ ¡ ¡ l
Sk ip -b u tto n fo r s e g m e n t ju m p l l l l l l l
P ro g ra m e n tr y in s te p s o f 1 °C o r 1 m in . l l l l l l l l l l l l
Sta r t tim e c o n fig u ra b le (e . g . to u s e n ig h t p o w e r ra te s ) l l l l l l l
Sw itc h -o v e r °C/°F ¡ ¡ ¡ l l l ¡ ¡ l l3 l3 l3

k W h m e te r l l l
O p e ra tin g h o u r c o u n te r l l l l l l l
Se t p o in t o u tp u t ¡ l l l ¡ ¡ ¡ ¡ ¡
N TLo g Co m fo r t fo r HiP ro Sy s te m s : re c o rd in g o f p ro c e s s d a ta o n a n e x te rn a l s to ra g e
m e d iu m ¡ ¡ ¡

N TLo g B a s ic fo r N a b e r th e rm c o n tro lle r: re c o rd in g o f p ro c e s s d a ta w ith USB-fla s h d riv e l l l
In te r fa c e fo r V CD s o ftw a re ¡ ¡ ¡ ¡ ¡
M a lfu n c tio n m e m o r y l l l l l l l
N u m b e r o f s e le c ta b le la n g u a g e s 24 24 24
W i-Fi-c a p a b le („ M y N a b e r th e rm “ a p p ) l l l
¹ N o t fo r m e lt b a th c o n tro l l Sta n d a rd
² Co n tro l o f a d d itio n a l s e p a ra te s la v e re g u la to rs p o s s ib le ¡ O p tio n
3 De p e n d in g o n th e d e s ig n

Functions of the Standard Controllers
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N TG ra p h , a fre e w a re fo r th e e a s y -to -re a d a n a ly s is o f
re c o rd e d d a ta u s in g Ex c e lTM fo r M S W in d o w s TM

Visualization w ith NTG raph for M S W indow s™ for Single-Zone Controlled Furnaces

Th e p ro c e s s d a ta fro m N TLo g c a n b e v is u a liz e d e ith e r u s in g th e c u s to m e r‘s o w n s p re a d s h e e t p ro g ra m (e .g . Ex c e lTM fo r M S W in d o w s TM ) o r N TG ra p h fo r M S
W in d o w s TM (Fre e w a re ). W ith N TG ra p h N a b e r th e rm p ro v id e s fo r a n a d d itio n a l u s e r-frie n d ly to o l fre e o f c h a rg e fo r th e v is u a liz a tio n o f th e d a ta g e n e ra te d
b y N TLo g . P re re q u is ite fo r its u s e is th e in s ta lla tio n o f th e p ro g ra m Ex c e lTM fo r M S W in d o w s TM (fro m v e rs io n 2003). Afte r d a ta im p o r t p re s e n ta tio n a s
d ia g ra m , ta b le o r re p o r t c a n b e c h o s e n . Th e d e s ig n (c o lo r, s c a lin g , re fe re n c e la b e ls ) c a n b e a d a p te d b y u s in g p re p a re d s e ts . N TG ra p h is a v a ila b le in e ig h t
la n g u a g e s (DE/EN /FR/ES/IT/CN /RU/P T). In a d d itio n , s e le c te d te x ts c a n b e g e n e ra te d in o th e r la n g u a g e s .

Softw are NTEdit for M S W indow s™ for Entering Program s on the PC

B y u s in g th e s o ftw a re N TEd it fo r M S W in d o w s TM (Fre e w a re ) th e in p u t o f th e p ro g ra m s b e c o m e s c le a re r a n d th u s e a s ie r. Th e p ro g ra m c a n b e e n tte re d o n
c u s to m e rs P C a n d th e n b e im p o r te d in to th e c o n tro lle r (B500, B510, C540, C550, P 57 0, P 580) w ith a USB  s tic k . Th e d is p la y o f th e s e t c u r v e is ta b u la r o r
g ra p h ic a l. Th e p ro g ra m im p o r t in N TEd it is a ls o p o s s ib le . W ith N TEd it N a b e r th e rm p ro v id e s a u s e r-frie n d ly fre e to o l. A p re re q u is ite fo r th e u s e is th e c lie n t
in s ta lla tio n o f Ex c e lTM fo r M S W in d o w s TM (fro m v e rs io n 2007 ). N TEd it is a v a ila b le in e ig h t la n g u a g e s (DE/EN /FR/ES/IT/CN /RU/P T).

D ata Storing of Nabertherm Controllers with NTLog B asic

N TLo g B a s ic a llo w s fo r re c o rd in g o f p ro c e s s d a ta o f th e c o n n e c te d N a b e r th e rm Co n tro lle r (B500, B510, C540, C550, P 57 0, P 580) o n a USB  s tic k . Th e
p ro c e s s d o c u m e n ta tio n w ith N TLo g B a s ic re q u ire s n o a d d itio n a l th e rm o c o u p le s o r s e n s o rs . O n ly d a ta re c o rd e d w h ic h a re a v a ila b le in th e c o n tro lle r.
Th e d a ta s to re d o n th e USB s tic k (u p to 130,000 d a ta re c o rd s , fo rm a t CSV ) c a n a fte r w a rd s b e e v a lu a te d o n th e P C e ith e r v ia N TG ra p h o r a s p re a d s h e e t
s o ftw a re u s e d b y th e c u s to m e r (e .g . Ex c e lTM fo r M S W in d o w s TM ). Fo r p ro te c tio n a g a in s t a c c id e n ta l d a ta m a n ip u la tio n th e g e n e ra te d d a ta re c o rd s c o n ta in
c h e c k s u m s .

Process D ata Storage and D ata Input via PC

Th e re a re v a rio u s o p tio n s fo r e v a lu a tio n a n d d a ta in p u t th e p ro c e s s e s fo r o p tim a l p ro c e s s d o c u m e n ta tio n a n d d a ta s to ra g e . Th e fo llo w in g o p tio n s a re
s u ita b le fo r d a ta s to ra g e w h e n u s in g th e s ta n d a rd c o n tro lle rs .

Re c o rd in g o f p ro c e s s d a ta o f th e c o n n e c te d c o n tro lle r
v ia USB s tic k

P ro c e s s in p u t v ia th e N TEd it s o ftw a re (fre e w a re ) fo r M S
W in d o w s TM
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V CD So ftw a re fo r Co n tro l, V is u a lis a tio n a n d
Do c u m e n ta tio n

Ex a m p le la y -o u t w ith 3 fu rn a c e s

G ra p h ic d is p la y o f m a in o v e r v ie w (v e rs io n w ith
4 fu rn a c e s )

G ra p h ic d is p la y o f p ro c e s s c u r v e

Do c u m e n ta tio n a n d re p ro d u c ib ility a re m o re a n d m o re im p o r ta n t fo r q u a lity a s s u ra n c e . Th e p o w e r fu l V CD s o ftw a re re p re s e n ts a n o p tim a l s o lu tio n fo r s in g le
m u lti fu rn a c e s y s te m s a s w e ll a s c h a rg d o c u m e n ta tio n o n th e b a s is o f N a b e r th e rm c o n tro lle rs .

Th e V CD s o ftw a re is u s e d to re c o rd p ro c e s s d a ta o f th e s e rie s 500 a n d s e rie s 400 a s w e ll a s v a rio u s fu r th e r N a b e r th e rm c o n tro lle rs . Up to 400 d iffe re n t
h e a t tre a tm e n t p ro g ra m s c a n b e s to re d . Th e c o n tro lle rs a re s ta rte d a n d s to p p e d v ia th e s o ftw a re a t a P C. Th e p ro c e s s is d o c u m e n te d a n d a rc h iv e d
a c c o rd in g ly . Th e d a ta d is p la y c a n c a n b e c a rrie d -o u t in a d ia g ra m o r a s d a ta ta b le . Ev e n a tra n s fe r o f p ro c e s s d a ta to Ex c e lTM fo r M S W in d o w s TM (.c s v fo rm a t *)
o r th e g e n e ra tio n o f re p o r ts in P DF fo rm a t is p o s s ib le .

Process D ata Storage
V CD-s o ftw a re fo r v is u a liz a tio n , c o n tro l a n d d o c u m e n ta tio n

Features

· Av a ila b le fo r c o n tro lle rs s e rie s 500 - B500/B510/C540/C550/
P 57 0/P 580, s e rie s 400 - B400/B410/C440/C450/P 47 0/P 480,
Eu ro th e rm  3504 a n d v a rio u s fu r th e r N a b e r th e rm c o n tro lle rs

· Su ita b le fo r o p e ra tin g s y s te m s M ic ro s o ft W in d o w s 7 /8/10/11
· Sim p le in s ta lla tio n
· Se ttin g , Arc h iv in g a n d p rin t o f p ro g ra m s a n d g ra p h ic s
· O p e ra tio n o f c o n tro lle rs v ia P C
· Arc h iv in g o f p ro c e s s c u r v e s fro m u p to 16 fu rn a c e s (a ls o m u lti-z o n e

c o n tro lle d )
· Re d u n d a n t s a v in g o f a rc h iv e s o n a s e r v e r d riv e
· Hig h e r s e c u rity le v e l d u e to b in a r y d a ta s to ra g e
· Fre e in p u t o f c h a rg e d a te w ith c o m fo r ta b le s e a rc h fu n c tio n
· P o s s ib ility to e v a lu a te d a ta , file s e x p o r ta b le to Ex c e lTM fo r M S W in d o w s TM

· G e n e ra tio n o f a P DF-re p o r t
· 24 la n g u a g e s s e le c ta b le

Extension Package 1 fo r d is p la y o f a n a d d itio n a l te m p e ra tu re
m e a s u rin g p o in t, in d e p e n d a n t o f th e fu rn a c e c o n tro ls

· Co n n e c tio n o f a n in d e p e n d e n t th e rm o c o u p le , ty p e S, N o r K
w ith te m p e ra tu re d is p la y o n a s u p p lie d C6D d is p la y , e . g . fo r
d o c u m e n ta tio n o f c h a rg e te m p e ra tu re

· Co n v e rs io n a n d tra n s m is s io n o f m e a s u re d v a lu e s to th e V CD s o ftw a re
· Fo r d a ta e v a lu a tio n , p le a s e s e e V CD-s o ftw a re fe a tu re s
· Dis p la y o f m e a s u re d te m p e ra tu re d ire c tly o n th e e x te n s io n p a c k a g e

Extension Package 2 fo r th e c o n n e c tio n o f u p to th re e , s ix o r n in e
m e a s u rin g p o in t, in d e p e n d a n t o f th e fu rn a c e c o n tro ls

· Co n n e c tio n o f th re e th e rm o c o u p le s , tp y e K, S, N o r B to th e in c lu d e d
c o n n e c tin g b o x

· P o s s ib le e x te n s io n o f u p to tw o o r th re e c o n n e c tin g b o x e s w ith u p to
n in e m e a s u rin g p o in ts

· Co n v e rs io n a n d tra n s m is s io n o f m e a s u re d v a lu e s to th e V CD s o ftw a re
· Da ta e v a lu a tio n , s e e V CD fe a tu re s

80



PLC Controls
HiP ro Sy s te m s

H37 00 w ith c o lo re d g ra p h ic p re s e n ta tio nH17 00 w ith c o lo re d , ta b u la r d e p ic tio n

Th is p ro fe s s io n a l p ro c e s s c o n tro l w ith P LC c o n tro ls fo r s in g le a n d m u lti-z o n e fu rn a c e s is b a s e d o n Sie m e n s h a rd w a re a n d c a n b e a d a p te d a n d u p g ra d e d
e x te n s iv e ly . HiP ro Sy s te m s c o n tro l is u s e d w h e n p ro c e s s -d e p e n d e n t fu n c tio n s , s u c h a s e x h a u s t a ir fla p s , c o o lin g fa n s , a u to m a tic m o v e m e n ts , e tc ., h a v e to
b e h a n d le d d u rin g a c y c le , w h e n fu rn a c e s w ith m o re th a n o n e z o n e h a v e to b e c o n tro lle d , w h e n s p e c ia l d o c u m e n ta tio n o f e a c h b a tc h is re q u ire d a n d w h e n
re m o te s e r v ic e is re q u ire d . It is fle x ib le a n d is e a s ily ta ilo re d to y o u r p ro c e s s o r d o c u m e n ta tio n n e e d s .

Alternative User Interfaces for HiProSystem s

Process Control H500
Th is b a s ic p a n e l a c c o m m o d a te s m o s t b a s ic n e e d s a n d is v e r y e a s y to u s e . Firin g c y c le d a ta a n d th e e x tra fu n c tio n s a c tiv a te d a re c le a rly d is p la y e d in a
ta b le . M e s s a g e s a p p e a r a s te x t. Da ta c a n b e s to re d o n a USB s tic k u s in g th e „ N TLo g Co m fo r t“ o p tio n .

Process Control H1700
Cu s to m iz e d v e rs io n s c a n b e re a liz e d in a d d itio n to th e s c o p e o f s e r v ic e s o f th e H500. Dis p la y o f b a s ic d a ta a s o n lin e tre n d o n a c o lo r 7 “ d is p la y w ith
g ra p h ic a lly s tru c tu re d in te r fa c e .

Process Control H3700
Dis p la y o f fu n c tio n s o n a la rg e 12“ d is p la y. Dis p la y o f b a s ic d a ta a s o n lin e tre n d o r a s a g ra p h ic a l s y s te m o v e r v ie w . Sc o p e a s H17 00.

Rem ote M aintenance Router – Fast Support in Case of a M alfunction

Fo r fa s t fa ilu re d ia g n o s is in c a s e o f a m a lfu n c tio n , re m o te m a in te n a n c e s y s te m s a re u s e d fo r HiP ro Sy s te m s -p la n ts (d e p e n d in g o n th e m o d e l). Th e p la n ts
a re e q u ip p e d w ith a ro u te r, w h ic h w ill b e c o n n e c te d to th e in te rn e t b y th e c u s to m e r. In c a s e o f a m a lfu n c tio n , N a b e r th e rm is a b le to g e t a c c e s s to th e
fu rn a c e c o n tro ls v ia a s e c u re d c o n n e c tio n (V P N tu n n e l) a n d to p e r fo rm a m a lfu n c tio n d ia g n o s is . In m o s t c a s e s , th e p ro b le m c a n b e d ire c tly s o lv e d b y e
te c h n ic ia n o n s ite a c c o rd in g w ith s u p e r v is io n fro m N a b e r th e rm .

If n o In te rn e t c o n n e c tio n c a n b e p ro v id e d , w e o ffe r o p tio n a lly th e re m o te m a in te n a n c e v ia LTE n e tw o rk a s a d d itio n a l e q u ip m e n t.

Ro u te r fo r re m o te m a in te n a n c e
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Te m p e ra tu re re c o rd e r

M o d e l 6100e M o d e l 6100a M o d e l 6180a
Da ta in p u t u s in g to u c h p a n e l x  x  x
Siz e o f c o lo u r d is p la y in in c h 5.5" 5.5" 12.1"
N u m b e r o f th e rm o c o u p le in p u ts 3 18 48
Da ta re a d -o u t v ia USB-s tic k x  x  x
In p u t o f c h a rg e d a ta x x
Ev a lu a tio n s o ftw a re in c lu d e d x  x  x
Ap p lic a b le fo r TUS-m e a s u re m e n ts a c c . to AM S27 50F x

Tem perature Recorder

B e s id e s th e d o c u m e n ta tio n v ia th e s o ftw a re w h ic h is c o n n e c te d to th e c o n tro ls , N a b e r th e rm o ffe rs
d iffe re n t te m p e ra tu re re c o rd e rs w h ic h c a n b e u s e d w ith re s p e c t to th e a p p lic a tio n .

D ata Storing of HiProSystem s with NTLog Com fort

Th e e x te n s io n m o d u le N TLo g Co m fo r t o ffe rs th e s a m e fu n c tio n a lity o f N TLo g B a s ic m o d u le . P ro c e s s
d a ta fro m a HiP ro Sy te m s c o n tro l a re re a d o u t a n d s to re d in re a l tim e o n a USB s tic k . Th e e x te n s io n
m o d u le N TLo g Co m fo r t c a n a ls o b e c o n n e c te d u s in g a n Eth e rn e t c o n n e c tio n to a c o m p u te r in th e
s a m e lo c a l n e tw o r k s o th a t d a ta c a n b e w ritte n d ire c tly o n to th is c o m p u te r.

Process D ata Storage

Th e fo llo w in g o p tio n s a re a v a ila b le fo r in d u s tria l p ro c e s s d o c u m e n ta tio n a n d th e re c o rd in g o f d a ta fro m s e v e ra l fu rn a c e s . Th e s e c a n b e u s e d to d o c u m e n t th e
p ro c e s s d a ta fo r th e P LC c o n tro ls .

N TLo g Co m fo r t fo r d a ta re c o rd in g o f a Sie m e n s P LC v ia
USB s tic k

N TLo g Co m fo r t - Da ta re c o rd in g v ia USB s tic k N TLo g Co m fo r t - Da ta re c o rd in g o n lin e o n th e P C
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Standard Equipm ent

· Ce n tra l fu rn a c e m a n a g e m e n t
· G ra p h ic a l fu rn a c e o v e r v ie w o f u p to 8 fu rn a c e s
· Ta b u la r, c le a r p ro g ra m e n tr y (100 p ro g ra m lo c a tio n s )
· Ch a rg e a d m in is tra tio n (a r tic le , q u a n tity , a d d itio n a l in fo rm a tio n )
· Co n n e c tio n to th e c o m p a n y n e tw o rk
· Ad ju s ta b le a c c e s s rig h ts
· O n lin e m o n ito r in g o f th e h e a t tre a tm e n t
· Ta m p e r-p ro o f d o c u m e n ta tio n
· M a lfu n c tio n m e s s a g e lis t, a d a p te d to th e fu rn a c e m o d e l
· Arc h iv e fu n c tio n
· De liv e r y in c l. P C a n d p rin te r
· M e a s u rin g ra n g e c a lib ra tio n o f u p to 18 te m p e ra tu re s p e r m e a s u re m e n t p o in t.

M u lti-s ta g e c a lib ra tio n is p o s s ib le fo r a p p lic a tio n s w ith n o rm a tiv e re q u ire m e n ts .

Nabertherm Control Center NCC
P C-b a s e d c o n tro l, p ro c e s s v is u a liz a tio n a n d p ro c e s s d o c u m e n ta tio n s o ftw a re

Additional Equipm ent

· Re a d in g in c h a rg e d a ta v ia b a rc o d e
­ Sim p le d a ta a c q u is itio n , id e a l fo r fre q u e n tly c h a n g in g c h a rg e s
­ De fin e d c h a rg e d a ta e n s u re s d a ta q u a lity

· Re c ip e s to ra g e w ith c h a rg e c o m p a ris o n
­ Co m p a ris o n o f c h a rg e a n d re c ip e to in c re a s e p ro c e s s re lia b ility

· Ad a p ta b le a c c e s s rig h ts o r a c c e s s rig h ts v ia e m p lo y e e c a rd s
· So ftw a re e x te n s io n to fu lfill d o c u m e n ta tio n re q u ire m e n ts a c c o rd in g to n o rm s lik e

AM S27 50F (N ADCAP ), CQI9 o r Fo o d a n d Dru g Ad m in is tra tio n (FDA), P a rt 11,
EG V 1642/03

· In te r fa c e fo r c o n n e c tio n to o v e rrid in g s y s te m s
· SQL c o n n e c tio n
· Re d u n d a n t d a ta s to ra g e
· Ce llu la r c o n n e c tio n o r n e tw o rk c o n n e c tio n fo r n o tific a tio n v ia S M S, e . g . in th e

e v e n t o f m a lfu n c tio n s
· Co n tro l fro m d iffe re n t P C w o rk s ta tio n s
· Co n fig u a ra tio n a s in d u s tria l P C o r v ir tu a l m a c h in e
· P C c a b in e t
· UP S fo r P C
· Cu s to m iz a tio n a c c o rd in g to in d iv id u a l re q u ire m e n ts

Sy s te m o v e r v ie w Fu rn a c e o v e r v ie w

Th e N a b e r th e rm Co n tro l Ce n te r a s P C-s u p p o r te d fu rn a c e c o n tro ls o ffe rs a n id e a l e x te n s io n fo r fu rn a c e s w ith P LC b a s e d HiP ro Sy s te m c o n tro ls . Th e s y s te m
h a s p ro v e n its e lf in m a n y a p p lic a tio n s w ith in c re a s e d d e m a n d s o n d o c u m e n ta tio n a n d p ro c e s s re lia b ility a n d a ls o fo r c o n v e n ie n t m u lti-fu rn a c e m a n a g e -
m e n t. M a n y c u s to m e rs fro m th e a u to m o tiv e , a v ia tio n , m e d ic a l te c h n o lo g y o r te c h n ic a l c e ra m ic s s e c to rs h a v e b e e n w o rk in g s u c c e s s fu lly w ith th is p o w e r fu l
s o ftw a re .

M e a s u re m e n t ra n g e c a lib ra tio n

R e to r t fu r n a c e N R 300/08 fo r tre a tm e n t in h ig h v a c u u m

R e to r t fu rn a c e N R 80/11 w ith IDB s a fe ty c o n c e p t fo r d e b in d in g u n d e r n o n -
fla m m a b le p ro te c tiv e g a s e s
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